
Ш К У Р К А Ш Л И Ф О В А Л Ь Н А Я Б У М А Ж Н А Я 
В О Д О С Т О Й К А Я 

Технические условия 

Waterproof abrasive paper. Specifications 

С р о к действия с 01.01.83 

Настоящий стандарт распространяется на водостойкую бу­
мажную шлифовальную шкурку, предназначенную для абразив­
ной обработки различных материалов с применением и без при­
менения смазочно-охлаждающей жидкости . 

1. Р А З М Е Р Ы 

1.1. Шлифов ал ьн ая шкурка должна выпускаться в рулонах и 
шлифовальных листах , р а змеры которых ука з аны в табл . 1. 

П р и м е ч а н и е . По заказу потребителя допускается изготовление руло-
но;> :-i листоз других размеров. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я водостойкой шли­
фовальной шкурки в рулоне, шириной 750 мм, длиной 50 м, на 
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влагопрочной бумаге, из зеленого карбида кремния, марки 64С, 
зернистости 16-П: 

750 X 50 М 64С 16-П ГОСТ 10054—82 

То же , шлифовального листа, шириной 230 мм, длиной 280 мм, 
на влагопрочной бумаге с полимерным латексным покрытием, из 
черного карбида кремния, марки 53С, зернистости 16-П: 

Л 230X280 Л1 53С 16-П ГОСТ 10054—82 

(Измененная редакция, Изм. № 3 ) . 

2. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Т Р Е Б О В А Н И Я 

П р и м е ч а й и е. По заказу потребителя допускается изготозление шлифо­
вальной шкурки из других марок и зернистостей шлифматериалоз. 

(Измененная редакция, Изм. № 2 ) . 
2.3. Д л я изготовления шлифовальной шкурки в качестве осно­

вы должна применяться влагопрочная бумага по ГОСТ 10127—75 
и отраслевой нормативно-технической документации на бумаге в 
соответствии с табл . 3. 

П р и м е ч а н и е . Если бумага не имеет установленного условного обозна­
чения, допускается в условном обозначении шлифовальной шкурки указывать 
ее марку. 
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2.1. Шкурка шлифовальная должна изготовляться в соответ­
ствии с требованиями настоящего стандарта . 

2.2. Шлифовал ьная шкурка должна изготовляться зернистостей 
16—М14 из шлифовальных материалов , указанных в табл . 2. 
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2.4. Шлифма т е ри а л должен быть прочно связан с основой ла­
ками марок ЯН-153 и ПФ-587 или другими водостойкими свя зками 
по отраслевой нормативно-технической документации. 

2.5. Зерновой состав шлифмат ериалов — по ГОСТ 3647—80 ' 
(шлифзерно и шлифпорошки с индексами П и Н) и по отраслевой 
нормативно-технической документации . 

(Измененная редакция, Изм. № 1) . 
2.6. (Исключен, Изм. № 3 ) . 
2.6.1. На рабочей поверхности шлифовальной шкурки в руло­

нах с уммарная площадь морщин, складок, участков без абразив­
ных зерен, з а лит ая связкой не д олжна превышать 0,5% площади; 
рулона . 

П р и м е ч а н и е . По согласованию с потребителем допускается суммарная 
площад ь у к а з анных дефектов не более 1,5% п л ощади рулона. 

(Измененная редакция, Изм. № 3 ) . 
2.6.2. (Исключен, Изм. № 3 ) . 
2.6.3. На рабочей поверхности листов с уммарная площадь 

морщин, складок, участков без абра зивных зерен, з а лит ая связкой, 
и с повреждениями кромок не д олжна превышать 0,5% площади 
листа . 

П р и м е ч а н и е . По согласованию с потребителем допускается суммарная 
площадь указанных дефектов не более 1% площади листа. 

(Измененная редакция, Изм. № 3 ) . 
2.6.4. (Исключен, Изм. № 3 ) . 
2.7. Неравномерность толщины шлифовальной шкурки не дол­

жна превышать значений, ука з анных в табл . 4. 

2.8. Прочность на р а з рыв шлифовальной шкурки должна соот­
ветствовать значениям, у к а з анным в табл . 5. 

2.9. Р еж ущая способность шлифовальной шкурки: должна со­
ответствовать значениям, приведенным в табл . 6. 
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(Введен дополнительно, Изм. № 1 ) . 

3. П Р А В И Л А П Р И Е М К И 

3.1. Д л я контроля соответствия шлифовальной шкурки требо­
ваниям настоящего стандарта следует проводить приемочный конт­
роль и периодические испытания . 

(Измененная редакция, Изм. № 1 ) . 

3.2. Приемочному контролю на соответствие требованиям 
пп. 1.1, 2.6.1 и 2.6.3 должны подвергаться не менее 1% рулонов 
шлифовальной шкурки или пакетов листов от партии, но не менее 
3 шт., п. 2 . 9—0 ,1%, но не менее трех рулонов или пакетов . 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 3 ) . 
3.2.1. Пар тия должна состоять из шлифовальной шкурки одной 
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характеристики, изготовленной за одну смену и одновременна 
предъявленной к приемке по одному документу. 

3.3. Если при приемочном контроле установлено несоответст­
вие требованиям стандарта более чем по одному контролируемому 
показателю, то партию не принимают . 

(Измененная редакция, Изм. № 2 ) . 
3.3.1. Если установлено несоответствие требованиям стандарта 

по одному из контролируемых показателей , то проводят повторный 
контроль на удвоенном количестве рулонов шкурки, пакетов ли­
стов. 

При наличии дефектов в повторной выборке партию не прини­
мают . 

(Введен дополнительно, Изм. № 2 ) . 
3.4. Периодическим испытаниям должна подвергаться продук­

ция (один из размеров рулонов, листов ) , выд ержавшая приемоч­
ный контроль по п. 3.2, на соответствие требованиям пп. 2.7 и 2.8 
0,5% рулонов шлифовальной шкурки или пакетов листов зерни­
стостей 16; 8; 5 и М40, но не менее 3 шт., п. 2.8 на всех видах ос­
нов. 

(Измененная редакция, Изм. № 2 ) . 
3.5. Периодические испытания должны проводиться не р еже 

одного раза в год. 
(Измененная редакция, Изм. № 3 ) . 

4. М Е Т О Д Ы И С П Ы Т А Н И Й 

4.1. Определение прочности на ра зрыв шлифовальной шкурки 
в сухом состоянии по ГОСТ 6456—82. 

4.1.1. Прочность на ра зрыв шлифовальной шкурки во влажном 
состоянии определяют следующим образом : приготовленные об­
разцы шлифовальной шкурки перед испытанием з амачивают в 
воде при температуре ( 2 0 ± 2 ) ° С в течение двух часов. Избыток 
воды снимают фильтровальной бумагой и немедленно проводят 
испытание по ГОСТ 6456—82. 

4.2. Метод определения режущей способности шлифовальной 
шкурки — по ГОСТ 6456—82 с дополнениями, ука з анными в 
пп."4.2.1, 4.2.2. 

4.2.1. Перед испытанием образцы шлифовальной шкурки под­
вергаются досушиванию в течение одного часа при температуре 
( 1 0 0±5 ) °С . 

4.2.2. Р еж уща я способность шлифовальной шкурки определяет­
ся при: 

усилии прижима — 25,5 Н; ; 
времени шлифования — 5 мин. 
Испытание шлифовальной шкурки зернистостей 16—М40 про­

водится с обдувом воздухом. 
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